ALGORITMO DE JOHNSON

1. Planteamiento del problema.

Consideremos el procesamiento de n productos en 2 maquinas. Por ejemplo,

sean los tiempos de ejecucion de 8 productos :

producto |1 2 3 4 5 6 7 8
maquinal | 30 7 14 12 10 18 5 15
magquina2 | 40 8 13 10 23 12 4 20

El objetivo seria minimizar el tiempo total de ejecucion; en este caso seria
equivalente hablar de minimizar los tiempos muertos en la segunda maquina.

2. Algoritmo y calendario.

1)Minimizar tjj

2)si i=1 empezar por j

sii=2  terminar por j

3)Suprimir j y reiterar la seleccion.

A efectos de programacion los tiempos de comienzo y final del producto k
en la maquina 1 seran:

TC1(K)=TF1(k-1)

TF1(K)=TCy(K)+tik

¢Cual sera el tiempo de comienzo de k en la méaquina 2? (Sera
TCo(K)=TF2(k-1)?

El tiempo final de k en la maquina 2 se calculara del siguiente modo:



TF2(K)=TC2(K)+tok

Para el ejemplo presentado la solucién seria:

maquinal maquina2
producto |[inicio final inicio final
2 0o 7 7 15
5 7 17 17 40
8 17 32 40 60
1 32 62 62 102
3 62 76 102 115
6 76 94 115 127
4 94 106 127 137
7 106 111 137 141

El programa que sigue realiza la optimizacion y programacion tal como se

ha presentado.

Sub JOHNSON()
Dim A(2, 20), 1C(20), IB1(20), 1B2(20), TC1(20), TFL(20), TC2(20), TF2(20)

JCOL = Cells(4, 2)

Forl=1To?2
ForJ=1ToJCOL
il=1+1

jl=J+1

A(l, J) = Cells(i1, j1)
Next J
Next |

200W =979
ForJ=1ToJCOL
If IC(J) =1 Then GoTo 120
Forl=1To?2
If (A(l, J) < W) Then
W =A(l,J)
J8=1
18=1
End If
Next |
120 NextJ
IC(J8) =1
If (1I8=1) Then



Kl=K1+1
IB1(K1) =J8
Elself (18 = 2) Then
K2=K2+1
IB2(K2) =J8
End If
If (K1 + K2 =JCOL) Then GoTo 222
GoTo 200
222
ForJ=JCOL To K1 + 1 Step -1
JB=JCOL-J+1
IB1(J) = IB2(JB)
Next J
17 =1B1(1)
TC1(1) =0
TF1(1) = AL, 17)
TC2(1) = TF1(2)
TF2(1) =TC2(1) + A(2, I7)
ForJ=2To JCOL
17 =1B1(J)
TC1(J) =TF1(J-1)
TF1(J) = TC1QJ) + A(, I7)
If (TF2(J - 1) > TF1(J)) Then
TC2(J) =TF2(J-1)
Else
TC2(J) = TF1(J)
End If
TF2(J) = TC2(J) + A(2, I7)
Next J
ForJ=1ToJCOL
j6=J+6
Cells(j6, 1) = IB1(J)
Cells(j6, 2) = TC1(J)
Cells(j6, 3) = TF1(J)
Cells(j6, 4) = TC2(J)
Cells(j6, 5) = TF2(J)
Next J
End Sub



